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Fertiberia nacié en 1995 y, durante estos afios, hemos logrado convertirnos en un referente
permanente para la agricultura y la industria tanto en Espafna como en Europa.

Contamos con mas de 500 productos y servicios sostenibles de alto valor afiadido para la
agriculturay la industria.

Comprometidos con contribuir a una transicién energética real, y potenciando procesos continuos
de I+D+i, hemos evolucionado nuestra actividad para desarrollar y producir:

Hidrogeno verde y Nutricion vegetal Industria y otros sectores
amoniaco verde
, . : L, Soluciones
Pioneros en la produccion Soluciones de nut,rlqlon medioambientales para la
de _amoniaco verde al vegetalu de altima industria y otros sectores,
sgst!tmr el gas natural por generacion 'y alto valor como el AdBlue® con el
hidrégeno verd.e para anadldo” que elevan la que contribuimos a abatir
desgrrcl)llar soluciones de Competlt|V|dad del sector las emisiones de 6xidos
nutricion  vegetal, como agrlcplgly colalbqran en su nitrosos en vehiculos con
nuestra linea Impact Zero®. transicion ecoldgica. motor diésel.


https://www.fertiberia.com/impact-zero/

Nuestro grupo esta compuesto por Fertiberia como

empresa matriz y por distintas filiales ubicadas en Espaiia,

Francia, Portugal, Grecia, Suecia y Paises Bajos.

Mas de 1675 profesionales en 2022.

Empresas del grupo

MNuestro motor comercial

Una consolidada red de empresas con sedes
comerciales en Espafia, Francia, Portugal,
Grecia y Paises Bajos conforma el corazon de
un grupo volcado a garantizar la satisfaccion
de todos nuestros clientes y de la sociedad en
general.

Centros de produccién

Desarrollandoe soluciones lideres

Contamos con 14 centros de produccién, 10
en Espafia, 3 en Portugal y 1 en Francia, con
una capacidad de produccion de 9 millones de
toneladas. En nuestros centros desarrollamos
los productos mas innovadores y eficaces que
consolidan nuestra posicidn internacional.

Centros logisticos y de distribucién

La ubicacion idénea con una gestion eficiente

La perfecta coordinacién y sintonia entre la red
logistica y las diferentes areas comerciales de
las empresas que conforman nuestro grupo
contribuye de forma decisiva a una
distribucion del producto agil y flexible.
Estamos justo donde y cuando nuestros
clientes nos necesitan.



UNIDADES PRODUCTIVAS

Upstream

1 » Palos de la Frontera
2 » Puertollano

Midstream

3 » Sagunto
4 » Avilés

5 » Alverca
6 » Lavradio

Downstream

7 » Huelva 11 » Cartagena

8 » Mengibar 12 » Setubal

9 » Altorricon 13 » llle-et-Vilaine

10 » Villalar 14 » Dos Hermanas, Sevilla



NETZER®

Fertiberia es la primera empresa de su sector que se compromete a ser neutra en carbono en
2035, en el marco de nuestra estrategia NET ZERO by 2035. A alcanzar la neutralidad climatica
mediante la sustitucion de todas las fuentes fésiles que empleamos en la produccion de
hidrégeno y amoniaco por energias renovables autdctonas.

Para lograrlo, hemos forjado alianzas con los principales lideres energéticos europeos vy
participamos en los mayores consorcios asociados a la produccién de hidrégeno verde de
Europa, basados en la energia eléctrica renovable mas competitiva.

Nuestra compafiia, que representa el 30 % de la produccién y el consumo del hidrégeno en
Espaia y fabrica 1.600.000 toneladas de amoniaco al afio, lidera en la UE la produccién de
hidrogeno y amoniaco verdes, al haber puesto en marcha, en Puertollano, la primera y mayor
fabrica de amoniaco y fertilizantes verdes a escala industrial en Europa.

Ademas, aspiramos a convertirnos en un referente mundial en esta materia y a producir mas
de 2,5 millones de toneladas de amoniaco limpio al afio con el objetivo de contribuir
descarbonizar la agricultura, la industria, la energia y el transporte.



Nuestra estrategia Net Zero
No estamos hablando del futuro,

sino del presente.

Inauguramos una planta de amoniaco verde en nuestra fabrica de
Puertollano, en alianza con Iberdrola.
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Nuestra estrategia Net Zero

Lanzamos un nuevo fertilizante ‘Impact
Zero’.

La primera linea de soluciones de nutricion
vegetal en el mundo producidas con
hidrogeno verde y 0% huella de carbono.
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(1
Cifras. Fertiberia

Fabrica de Avilés

Fabrica dedicada a la produccion de fertilizantes nitrogenados vy
soluciones amoniacales para la reduccion de emisiones NOx en la

“/’
Acido nitrico (200.000 1) Almacenarr_nento de Amoniaco (P'EP_A) de manera directa en 2022
Nitratos Aménicos (250.000 t) Almacenamiento de Prod_uctos Quimicos
Nitrosulfatos Amonicos (240.000 t) (Puerto de Avilés)

Solucion Amoniacal 25 % (25.000 t)




0,

Lineas de produccion Fertiberia

Fabrica de Avilés

La fabrica de Avilés se dedica en la actualidad a la produccion de:

- Acido nitrico

- Nitratos amonicos (NAs)

- Nitrosulfatos amdnicos (NSAs)

- Solucién amoniacal (SAM).

El acido nitrico se emplea como producto intermedio en |a fabricacién del resto de los
productos finales.

Materias Primas Principales:

- Amoniaco: Para la produccion de acido Nitrico, SAM , NAs y NSAs.
- Acido Sulftrico: Para la fabricacién de NSAs.

- Sulfato Ferroso: Para la fabricacion de NSAs.

- Dolomia/Anhidrita: Para la fabricacion de NAC.
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DIAGNOSTICO DE ECONOMIA CIRCULAR
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Es uno de los puntos criticos en el proceso de produccion.
Obijetivo: Reutilizacién de aguas entre los diferentes procesos productivos con el objeto de disminuir
el uso de agua limpia y reducir la cantidad y la carga contaminante de nuestro vertido.

- Reaprovechamiento de agua de proceso de la fabricacion de fertilizantes en base NA en la
fabricaciéon de acido nitrico y en la planta de soluciones nitrogenadas.

Durante el proceso de fabricacion de fertilizantes en base NA, en la etapa de concentracion del nitrato amonico se
generan unos vahos de proceso, que no pasan por la torre de lavado, con una carga importante de nitrégeno nitrico
gue se envian como agua de aporte a la absorcion de la planta de acido nitrico o en la planta de soluciones
nitrogenadas.

- Reaprovechamiento de condensados de fertilizantes en base NA y NSA en la planta de
desmineralizacion de agua.

Durante el proceso de fabricacion de fertilizantes en base NSA, en |la etapa de concentracion del nitrato amodnico se
generan unos vahos de proceso que pasan por la torre de lavado, a los cuales se les llama condensados de proceso
de NSA.

Se dispone de otros condensados del proceso de fabricacion de fertilizantes en base NA, procedentes de la etapa
de concentracion del nitrato amodnico, y que han pasado por la torre de lavado, que se llaman condensados de
proceso de NA.

Tanto los condensados de proceso de NA como los de NSA se reaprovechan como agua de alimentacion a la planta
de produccion de agua desmineralizada
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- Reaprovechamiento de condensados de NA y NSA y aguas procedentes de otros origenes en el
proceso de fabricacion de fertilizantes en base NSA.

En el proceso de fabricacion de fertilizantes en base NSA, es necesario afiadir agua al saturador para regular la
temperatura de reaccion. Este agua, denominada de efluentes, tiene varios origenes:

- Condensados de proceso de NA o condensados de proceso de NSA, siempre y cuando no sea necesario
alimentarlos a la planta desmineralizadora de agua.

- Agua de proceso siempre y cuando no sea necesario alimentar a la planta de nitrico o soluciones nitrogenadas.

- Agua de lavados/lixiviados de diferentes puntos de la planta y aguas de zonas sucias de nitrato.

- Reaprovechamiento de condensados de NA y NSA y aguas procedentes de otros origenes
en los lavadores humedos de NA y NSA.

El aire caliente con particulas procedente del secado del fertilizante, tanto en base NA como NSA, se hace pasar
por unos ciclones, para a continuacion ser introducidas en los lavadores humedos.

Estos lavadores humedos emplean agua del almacenamiento de efluentes como liquido de lavado, en el que
guedan absorbidas las particulas que contenia la corriente de gas. Durante el proceso de lavado hay una parte de
estas aguas que se evapora debido a la temperatura de la corriente de gas.

El agua de salida del lavador, con contenido en sdlidos en suspensién, se hace pasar por un filtro prensa, que retira
dichos sélidos formando una torta. El agua filtrada retorna al almacenamiento de agua de efluentes, mientras que
la torta de sdlidos se recupera en los procesos de granulacion de NA y NSA.
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-Regeneracién de agua fria procedente del calentamiento de amoniaco mediante intercambio de calor
con el vertido procedente de Trasona a su entrada en el Terminal de amoniaco.

El amoniaco se almacena en un tanque criogénico a -332C y en dos esferas a temperatura ambiente. Para el
transporte y consumo del amoniaco en la fabrica, se requiere elevar la temperatura de éste antes de pasar a las
esferas, para ello se hace pasar la corriente por un calentador de riego externo con agua, en el que el amoniaco
alcanza unos 6 o0 7 eC.

El agua de calentamiento funciona en circuito cerrado, para lo cual se dispone de una balsa de 400 m3, de la que se
extrae el agua para el proceso y a la que se retorna el agua tras haber calentado el amoniaco.

Para evitar que el agua tras varios ciclos de enfriamiento alcance cada vez valores mas bajos de temperatura, y con
objeto de reducir la necesidad de renovacidon de estas, se hace pasar el agua a la salida del calentador por un
intercambiador de placas, en contracorriente con el vertido. De este modo, el vertido cede calor a las aguas de
salida del calentamiento, que se encuentran a unos 3 2C aumentando la temperatura del agua que retorna a la

balsa hasta los 17 2C, y evitando la necesidad de su renovacién y consecuente vertido.

- Reduccion del consumo de agua en un 50%.

- Reduccion del vertido superior a los 200.000 m3/afio
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No hay residuos del propio proceso productivo

El producto fabricado que por calidad fisica o quimica no cumple especificaciones se reincorpora al
proceso.

El material particulado recogido del filtrado del aire de la planta antes de su emision a la atmdsfera,
recogido por el proceso de ciclonado o filtrado de mangas, se reincorpora al proceso.

Los catalizadores de la planta de acido nitrico con alto contenido en metales preciosos se recuperan
para su purificacion y reutilizacion.

Utilizacidon de subproductos de otros sectores.

En el proceso de fabricacidn de los NSAs se utiliza acido sulfurico como materia prima (subproducto en
la fabricacién de zinc),

En algunas de nuestras plantas con proceso NPK se estan introduciendo cenizas de granjas avicolas y
olivares. Esta linea de productos no se fabrican en las instalaciones de Avilés.
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Recuperacion de calor de la reaccidon quimica exotérmica para generar electricidad y vapor.

El proceso de fabricacion de acido nitrico conlleva una etapa de combustion, en la que el amoniaco se
hace reaccionar con aire en presencia de un catalizador de platino-rodio, teniendo lugar una reaccion
exotérmica. Esta energia generada durante la reaccidon se recupera mediante la disposicion de una
caldera para cada linea, integradas dentro de los propios reactores de combustion.

El calor generado por la reaccidon se aprovecha para producir vapor, el cual se utiliza para diferentes
usos:

- Mover una turbina de vapor que a su vez mueve el compresor de aire de la linea 2 de la planta de
acido nitrico.

- Calentamiento y limpieza de diferentes equipos, tuberias tanto en la planta de acido nitrico, como la
de produccion de fertilizantes NA y NSA.

- El vapor sobrante se utiliza para mover una turbina que estd acoplada a un generador y por tanto
produce energia eléctrica que es consumida en la fabrica.

e
ELEMENTOS DE |
COMBUSTION
;F"'
l
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NUEVOS PROYECTOS

GrupoFertiberia



GrupoFertiberia

Creciendo juntos.

Calle Agustin de Foxa, 27 - Plantas 8-11
28036 Madrid
t. (+34) 91 586 62 00

grupofertiberia.com | (in (w
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